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Avant-propos

MÉTALLERIE

La protection des ouvrages de métallerie vis-à-vis de la 

corrosion est une des préoccupations constante du métallier.

Cela correspond également à une demande permanente de 

la part des architectes et des maîtres d'ouvrage qui souhaitent 

disposer de produits finis, protégés durablement et avec un 

état de surface irréprochable.

Le choix du traitement de surface dépend du support, acier, 

inox, aluminium,... ainsi que du degré d'agressivité du milieu 

environnant, des ambiances intérieures plus ou moins 

humides, des atmosphères extérieures plus ou moins 

corrosives,...

Les fiches techniques rassemblées dans ce guide, qui 

constituent un premier travail du GT3, sont principalement 

axées sur le support acier, à savoir :

. les travaux de peinture anti-corrosion sur support

  ferreux non revêtus,

. les procédés de protection tels que métallisation,

  thermolaquage, 

. les aciers inoxydables.

Elles permettent aux métalliers de préconiser le bon traitement 

de surface et d'exécuter l'ouvrage avec la qualité attendu par 

le client.


